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Firma

Special Coatings Systems GmbH jest spo6tkg zalezng Special Coatings GmbH & Co. KG. Grupa Special
Coatings moze si¢ pochwali¢ ponad 20-letnig historig firmy. Wszystko zaczelo sie od dystrybucji i
opracowywania niestandardowych systemow farb wodnych i rozpuszczalnikowych.

Firma z branzy dekoracyjnej i funkcjonalnej Od czasu uruchomienia naszej najnowaoczesniejszej maszyny
do powlekania bebnowego SC-Coater®, w 2005 roku, do masowego powlekania matych czesci odniosta
duzy sukces.

Special Coatings Systems GmbH jest dostawcy systeméw powlekania bebnowego i ich akcesoridw, a
takze oferuje planowanie projektu i inne ustugi. Naleza do nich, szkolenie i konserwacja automatu. Nasi
specjalisci s3 do Twojej dyspozycji na calym swiecie. SC-Coater® jest maszyna uzywana w wielu
renomowanych miedzynarodowych firmach. Special Coatings jest specjalisty od powierzchni funkcjonal-
nych, takich jak Powloki samoprzylepne dla przemystu motoryzacyjnego i lotniczego oraz powloki smarne
na tworzywach sztucznych i elastomerach.

Obie firmy sa certyfikowane zgodnie z DIN ISO 9001:2015, dzieki czemu spelniaja najwyzsze wymagania
klientow.




Proces powlekania SC

SC-Coater® to sterowany komputerowo system powlekania begbnowego masowo produkowanych matych
czesci. Material przeznaczony do powlekania jest przetwarzany jako materiat luzem. Powlekanie jest wyko-
nywane za pomocy jednego lub dwdch automatycznych pistoletéw natryskowych.

W zaleznosci od zastosowania, proces osigga zamknigte powierzchnie juz przy grubosci warstwy 5 pm
(571000 mm). SC-Coater® umozliwia najbardziej efektywne i ekonomiczne powlekanie farb, klejow i smarow
na matych czesciach. Na szczegolng uwage zastuguje szybki i ekonomiczny proces suszenia w podczerwieni,
ktéry korzysta z ochrony patentowej. Specjalny proces powlekania bg¢bnem powlekajacym pozwala
na zastosowanie szerokiej gamy materialdbw powlokowych do matych czesci wykonanych z szerokiej gamy
materiatow. Metale, elastomery i tworzywa sztuczne mogg by¢ powlekane jako material masowy bez
pracochtonnego pozycjonowania w SC-Coater®.

Sekwencja procesu powlekania

1. Napetnianie pojemnika na farbe

2. Zatadowanie polwyrobow do bebna jako
materiatu sypkiego

3. Rozpoczgcie programu powlekania

4. Ogrzewanie czesci za pomocg promiennikdw
podczerwieni i jednoczesne zautomatyzowane
powlekanie

5. Suszenie i oproznianie bebna
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SC-Coater®

Dane techniczne

ok. 2,5 x2,0x 2,4 m
okolo 1500 kg

skrzynka Cekon 32 A z
3-fazowym pradem prze-
miennym, 400 V i 50 Hz

Wymiary:
Waga:
Podtaczenie zasilania:

Zuzycie energii: okolo 8 kW

Moc reflektora: 4,5 kW, regulowana
czujnikiem

Potgczenie: przylacze sprezonego
powietrza

6 bar {maks. 10 bar)
ok. 60 m3/h (120 m3/h z
2 pistoletami)

Minimalne cisnienie
Objetos¢ powietrza:

Spaliny objetosc
powietrza: max. 900 m3/h
Rozpuszczalnik wejscia: max. 3.600 g/h
Objetos¢ bebna

napetniania: od 60 do maks. 80 litrow

(w zaleznosci od czesci)
Waga wypetnienia: max. 180 kg
Dopuszczenia: C€ - Mark

Sterowanie

SC-Coater® obslugiwany jest za pomocg ekranu
dotykowego. Tam wiele parametrow mozna tatwo
dostosowaé w dowolnym momencie.

System natryskowy

Uklad natryskowy moze sktada¢é sie z jednego lub,
w razie potrzeby, dwoch automatycznych pistoletow
natryskowych. Wszystkie istotne zmienny wplywa-
jace, na strumien rozpylonego, cisnienie materiatu,
predkos¢ natryskiwania itp., Moga by¢ ustawione
przez sterowanie.

Suszanie

Grzejniki podczerwieni rozgrzewaja czesci. W
wyniku tego srodek pokrywajacy natychmiast wysy-
cha.

Be¢ben

Be¢ben ze stali nierdzewnej jest odporny na materi-
aly powlokowe i $rodki czyszczace. Ze wzgledu na
geometrie watu éciany bebna material sypki jest
stale i delikatnie krazy.

Szafka lakier

Naczynie cisnieniowe i pompa zebata umieszczone s3
w powiazane] szafie lakierniczej. Jest on potaczony z
systemem odprowadzania powietrza SC-Coaters®,
zapewniajac w ten sposéb mozliwie najnizszy poziom
nieprzyjemnego zapachu i optymalne bezpieczenstwo.

Bezpieczenstwo

Sterowane komputerowo, inteligentne funkcje monito-
rowania i bezpieczenstwa chronia operatora przed
zagrozeniem. System ma zamknicta komore lakier-
nicza, w ktérej przewaza niewielkie podcisnienie,
zapobiegajac w ten sposdb niekontrolowanemu wycie-
kowi oparéw.

srodowisko naturalne

Wentylatory wyciagowe powoduja trwate podci$nienie
w obudowie bebna. Filtry kieszonkowe zapewniaja pr-
zyjazne dla srodowiska filtrowanie szkodliwych ciat
statych / pylow.



Jakos$¢ produkeji i niezawodnos¢ procesu

Zaleta

okoto 4 kWh

Objetos¢ napetniania: do 80 litrow

(w zaleznosci od czesci)
180 kg (w zaleznosci
od czescei)

do 300 mm szerokosci
minimalne, cze$ciowo

Zuzycie energii:

Waga wypelnienia:

Strumien natrysku:
Czyszczenie:

zautomatyzowane
Wypelnienie: szybka
Overspray: okoto 3%

Niskie koszty energii

Srednie zuzycie energii przez SC-Coater® 4 kWh
jest nieznaczne w poréwnaniu do innych procesoéw.
Jest to w duzej mierze zastuga energooszczednego
suszenia w podczerwieni.

Wysokie ilosci

Wysoka wydajnos¢ napelniania do 80 litrow
gwarantuje ekonomiczng prace.

Niezrébwnana wydajnosé

SC-Coater® wymaga znacznie mniejszej ilosci

materialu powlekajacego (podktadu i pokrywy) niz
tradycyjne metody powlekania. Wiec overspray
wynosi tylko okolo 3%.

Niskie koszty osobowe

Proces powlekania jest w pelni automatyczny.
Ztozone, reczne pozycjonowanie czesci lub zawies-
zenie lub zatykanie s catkowicie wyeliminowane,
poniewaz material przeznaczony do powlekania jest
przetwarzany jako material sypki.

Bez odrzutow

Wszystkie czgsci s3 rownomiernie powlekane dook-
ola. Nie ma zadnego odrzucenia. Ponadto w
procesie SC-Coater® nie ma “tworzenia siatek
pajeczych.

Najlepsza jakosé
Dzi¢ki zdefiniowanej, delikatnej dyszy natryskowej i
natychmiastowemu utwardzaniu materialu powleka-
jacego na podgrzanych czesciach uzyskuje sig
imponujacy jednorodnos¢ i doskonaly stopien pokry-
cia powierzchni.

Proces oszczedzania materiatu

Obrotowy, cylindryczny beben ze stali nierdzewnej za-
pewnia, oprécz szerokiego drenazu i matej gtebokosci
podloza, mniejsze uszkodzenie powierzchni w przy-
padku katowych czedci.

Bespieczenstwo pracownikow

Liczne inteligentne funkcje bezpieczenstwa i monitoro-
wania chronig operatora przed zagrozeniem, nie ogra-
niczajac jego mozliwoséci. Opcjonalnie dostgpny, zam-
kniety system napelniania dla materiatu powlekajacego
(podktadu i pokrywy) zapobiega szkodliwym emisjom,
np. toluenu i ksylenu.

Przyjazny dla srodowiska

Ze wzgledu na niskie zuzycie energii, minimalny brak
zanieczyszczen i przyjazne dla $rodowiska filtrowanie
szkodliwych ciat statych / pytow w SC-Coater®, $ro-
dowisko jest najlepiej chronione.

Wydmuchiwane powietrze / bezpieczenstwo
Powloka SC ma natezenie przeplywu powietrza
wywiewanego do 900 m3 / h. W przypadku stosowa-
nia opcjonalnego zamknietego systemu napetniania, w
tym wiekszych wentylatordw wyciaggowych, nie jest wy-
magane oznakowanie strefg Ex.

Bezpieczenstwo procesu

Wbudowany kontroler monitoruje wszystkie parametry.
Mozna je wygodnie i elastycznie zmienia¢ i prze-
chowywac recznie. Wszystkie przepisy i ustawienia sa
archiwizowane. Zapewnia to maksymalng niezawod-
nos$é procesu i powtarzalng jako$¢ powtoki dla produk-
cji seryjne;j.

Czyszczenie

Automatyczny program czyszczenia oprdznia caty cykl
materiatlu lub system natryskowy w ciagu 2 minut.
Tylko latwo dostepny beben musi by¢ czyszczony
recznie krdtko po tym procesie.

Koserwacjia

Wszystkie elementy systemu zostaly zaprojektowane
z mysla o bezpieczenstwie procesowym i dlugowiecz-
nosci. Wymagane prace konserwacyjne mozna wyko-
na¢ samodzielnie lub w ramach umowy serwisowe;.



mocowanie silnika

montaz rozdzielacza

Przyczepnosc powloki

SC-Coater® nadaje si¢ do powtoki funkcjonalnej z promotorami adhezji do wulkanizowanych mieszanek
metalowo-gumowych i plastikowo-kauczukowych, w szczegodlnosci do przemystu motoryzacyjnego. W tym
miejscu mozna przetwarzaé wszystkie standardowe materialy powlokowe.

Zasadniczo w procesie wulkanizacji kauczuk jest zwigzany z metalem lub tworzywem sztucznym za
pomocy réznych promotoréw adhezji.

W SC-Coater® podloze jest powlekane cieklym systemem primeréw w jednym lub dwéch cyklach (pokry-
cie lub podktad + powloka). Nastepnie powleczone sktadniki umieszcza sie¢ w formie / formie, w ktére
wtryskuje si¢ podgrzewana gume. Ciepto (120-160 °C) aktywuje srodek wigzacy i silnie wigze sie z guma
podczas chlodzenia. Réwniez powstale kwasy s3 mocno zwigzane w tym procesie przez podklad w
gumie.

Proces ten jest stosowany w produktach takich jak rolki gumowe, wzmocnione uszczelki, elementy pod-
wozia, mocowania silnika, tarcze do samochoddw i podobnych produktow dla elektroniki, przemystu me-
dycznego i lotniczego

Zastosowania: Material podtoza: Coating system: Produkty koncowe:

- nasadki - odlew aluminiowy Jedli masz pytania dotyczace - wahacze

- pierscienie - stal systemow takich jak podklad i - tarcze przegobowe

- pierscienie - tworzyw sztucznych pokrycie, chetnie Ci pomozemy. - amortyzatory
podporowe

Applications Automotive

gictka tarcza

N o$ tylna
stabilizator

mocowanie ramy

amortyzacja
uktadu kierowniczego

zawieszenie

chlodnicy mocowanie rozporki

zawieszenie
skrzyni biegdéw

lodtacznik sprezyny



Powloki poslizgowe

W przypadku powlok smarujacych SC-Coater® wyrdznia sie przede wszystkim bardzo réwnomiernym i
skutecznym nakladaniem materialu powlokowego.

Powloki antyadhezyjne stosowane sg w celu zmniejszenia tarcia, a tym samym zuzycia ruchomych czegsci.
Mogy by¢ wykonane z metalu, elastomeru lub tworzywa sztucznego. Ten proces jest stosowany do
wytwarzania produktéw, takich jak np.

O-ringi, elementy mocujace o zmniejszonym tarciu, zawiasy przesuwne, ttumiki drgan, podktadki slizgowe
i tozyska $lizgowe dla szerokiej gamy branz.

Zastosowanie: Materiat podloza: Powtoka Materiat: Produkty koncowe:
- Sworzen - metale Jesdli masz jakie$ pytania - zawiasy
- O-ring - elastomery dotyczgce uzywanych smarow, - Lozysko slizgowe

- role - tworzyw sztucznych chetnie Ci pomozemy. - uszczelki
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