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Unternehmen

Die Special Coatings Systems GmbH ist ein Tochterunternehmen der Special Coatings GmbH & Co.
KG. Die Special Coatings Gruppe blickt auf eine Gber 20-jahrige Firmenhistorie zurlick. Begonnen hat
alles mit dem Vertrieb und der Entwicklung kundenspezifischer Lacksysteme auf Wasser- und Lésemit-
telbasis.

Seit der Vorstellung des SC-Coater®, unserer High-Tech-Trommelbeschichtungsanlage, im Jahr 2005,
ist das Unternehmen im Bereich der dekorativen und funktionalen Lohnbeschichtung fiir Massen-
kleinteile sehr erfolgreich tatig.

Die Special Coatings Systems GmbH ist Systemlieferant von Trommelbeschichtungsanlagen sowie
deren Zubehor und bietet dariiber hinaus Projektierung und weitere Servicedienstleistungen an.
Zu diesen gehoren die Inbetriebnahmen, Schulungen und Wartungsarbeiten, wofiir unsere Fachleute
weltweit zu lhrer Verfliigung stehen.

Bereits heute gehort der SC-Coater® zum Maschinenpark vieler renommierter internationaler Unter-
nehmen. Special Coatings ist |hr Spezialist fiir funktionale Oberflaichen, wie z.B. Haftmittelbeschichtun-
gen flir die Automobil- und Luftfahrtindustrie oder fir Gleitmittelbeschichtungen auf Kunststoffen und
Elastomeren.

Beide Unternehmen sind nach DIN ISO 9001:2015 zertifiziert und erfullen somit die wichtigsten
Anfarderungen von Grol3kunden.




SC-Beschichtungsverfahren

Der SC-Coater® ist eine computergesteuerte Trommel-Beschichtungsanlage fir Massenkleinteile. Verarbeitet
wird das zu beschichtende Material als Schittgut. Die Applikation erfolgt mittels einer bzw. zwei Automatik-
Spritzpistolen. Das Verfahren erreicht (je nach Anwendung) geschlossene Oberflichen bereits ab Schicht-
starken von 5 um (5/1000 mm).

Der SC-Coater® ermoglicht die derzeit effektivste und wirtschaftlichste Beschichtung mit Lacken, Haftvermitt-
lern und Gleitmitteln auf Kleinteile. Hervorzuheben ist vor allem das schnelle und kostensparende
Infrarot-Trocknungsverfahren, welches Patentschutz geniet. Durch das Special-Coatings-Trommel-
beschichtungsverfahren kann eine breite Palette von Beschichtungsstoffen auf Massenkleinteile aus den
unterschiedlichsten Materialien aufgebracht werden. Metalle, Elastomere und Kunststoffe kénnen ohne
arbeitsintensives Positionieren im SC-Coater® als Schiittgut beschichtet werden.

Ablauf des Beschichtungsprozess

1. Beflllen des Lackbehalters

2. Einfillen der Rohteile in die Trommel als
Schiittgut

3. Starten des Beschichtungsprogramms

4. Erwarmen der Teile mittels Infrarotstrahlern und
gleichzeitiges automatisiertes Beschichten

5. Nachtrocknen und Entleeren der Trommel



SC-Coater®

Technische Daten

Abmessungen:
Gewicht:
Stromanschluss:

Leistungsaufnahme:

Strahlerleistung:
Anschluss:
Mindestdruck:
Luftvolumen:

Abluftvolumen:
Lésemitteleintrag:

ca. 2,5 x2,0x2,4m
ca. 1500 kg

32 A Cekon Dose

mit 3-phasig AC,

400 V und 50 Hz

ca. 8 kW

4,5 kW, sensorgeregelt
Druckluftanschluss

6 bar {(max. 10 bar)
ca. 60 m3/h

(120 m3/h bei 2 Pistolen)
max. 900 m3/h

max. 3.600 g/h

Fillvolumen Trommel: 60 bis max. 80 Liter
(teileabhangig)

max. 180 kg

C € -Kennzeichnung

Fullgewicht:
Prifzeichen:

Steuerung

Bedient wird der SC-Coater® mittels Touchscreen.
Dort kdnnen zahlreiche Parameter jederzeit unkom-
pliziert abgestimmt werden.

Spriihsystem

Das Sprihsystem kann aus einem oder bei Bedarf
aus zwei Automatik-Spritzpistolen bestehen. Alle
relevanten EinflussgréRen, wie Sprihstrahiform,
Materialdruck, Spriihrate usw. kodnnen von der
Steuerung aus eingestellt werden.

Trocknung
Infrarotstrahler warmen die Teile vor. Dadurch
trocknet das Beschichtungsmedium sofort ab.

Trommel

Die Edelstahltrommel ist gegeniiber Beschichtungs-
stoffen und Reinigungsmitteln resistent. Durch die
Wellengeometrie der Trommelwand wird das
Schiittgut kontinuierlich und schonend umgewalzt.

Lackschrank

Druckbehélter und Zahnradpumpe sind im zugehori-
gen Lackschrank untergebracht. Dieser wird mit der
Abluftanlage des SC-Coaters® verbunden und sorgt
damit flir moglichst geringe Geruchsbelastigung und
optimale Sicherheit.

Sicherheit

Computergesteuerte, intelligente Uberwachungs- und
Sicherheitsfunktionen verhindern eine Gefahrdung des
Bedieners. Die Anlage verfigt iber eine geschlossene
Lackierkammer, in der ein leichter Unterdruck
herrscht, dadurch wird ein unkontrolliertes Entweichen
von Dampfen unterbunden.

Umwelt

Die Abluftventilatoren verursachen einen permanenten
Unterdruck im Trommelgehduse. Taschenfilter sorgen
flr eine umweltgerechte Filterung schadlicher Festkor-
peranteile / Staube.

Fertigungsqualitdt und Prozesssicherheit
Der SC-Coater® wird komplett in Deutschland ge-
fertigt. Bei den Zukaufteilen setzen wir den gleichen,
hohen Standard an. Es finden nur Markenbauteile mit
besten Referenzen Verwendung. Dadurch wird eine
weltweite Ersatzteilversorgung garantiert.



Vorteile

Technisch
Stromverbrauch: ca. 4 kWh
Flllvolumen: bis 80 Liter (teileabhéngig)
Fillgewicht: 180 kg (teileabhangig)
Sprihstrahl: bis 300 mm Breite
Reinigung: minimal, da teilautomatisiert
Befiillung: schnell
Overspray: ca. 3%
Vorwarmzeit: ca. 8 min. fir 60 L. Material

Geringe Energiekosten

Der Energieverbrauch des SC-Coater® von durch-
schnittlich 4 kWh ist im Vergleich zu anderen Ver-
fahren verschwindend gering. Dies ist maRgeblich
auf die energiesparende Infrarottrocknung zurliickzu-
fuhren.

Hohe Fillmengen
Die hohe Fiillkapazitdt von bis zu 80 Litervolumen
garnatiert einen wirtschaftlichen Betrieb der Anlage.

Unvergleichbarer Wirkungsgrad

Im SC-Coater® wird signifikant weniger Beschich-
tungsmaterial (Primer und Cover) benétigt, als bei
herkémmlichen Beschichtungmethoden. So liegt der
Overspray gerade einmal bei ca. 3%.

Geringe Personalkosten

Der Beschichtungsprozess lauft vollautomatisch ab.
Eine aufwandige, manuelle Teilepositionierung bzw.
das Aufhangen oder Aufstecken entféllt komplett, da
das zu beschichtende Material als Schiittgut verar-
beitet wird.

Kein Ausschuss

Prozesstechnisch werden alle Teile gleichmalig
rundum beschichtet. Dadurch gibt es keinen Aus-
schuss. Des weiteren kommt es beim SC-Coater®-
Verfahren zu keiner ,Spinnenetzbildung®.

Beste Qualitat

Dank des definierten, feinen Sprihstrahles und der
sofart erfolgenden Aushéartung des Beschichtungs-
stoffes auf den vorgewdrmten Teilen wird eine
beeindruckende Homogenitdt und ein hervorragen-
der Abdeckungsgrad der Oberflache erreicht.

Materialschonendes Verfahren

Die schwenkbare, =zylindrische Edelstahltrommel
gewabhrleistet neben dem breiten Ablaufen und der
geringen Schiitttiefe des Substrates auch weniger
Oberflachenbeschadigungen bei kantigen Teilen.

Schutz der Mitarbeiter

Zahlreiche, intelligente Sicherheits- und Uberwach-
ungsfunktionen verhindern eine Gefdhrdung des
Bedieners, ohne dabei dessen Mdglichkeiten einzu-
schranken. Ein optional erhéaltliches, geschlossenes
Befiillsystem fiir das Beschichtungsmaterial (Primer
und Cover) verhindert gesundheitsschadliche Emis-
sionen z.B. von Toluol und Xylol.

Schonend zur Umwelt

Aufgrund des geringen Stromverbrauchs, des minima-
len Oversprays sowie der umweligerechten Filterung
schadlicher Feststoffe/Staube im SC-Coater®, wird
die Umwelt bestméglich geschont.

Abluft / Sicherheit

Der SC-Coater verfiigt tiber eine Abluft-Forderleistung
von bis zu 900 m3/h. Beim Einsatz des optionalen
geschlossenen Befiillsystems inkl. der groflderen
Abluftventilatoren ist keine Ex-Zonen-Kennzeichnung
erforderlich.

Prozesssicherheit

Die eingebaute Steuerung Uberwacht alle Parameter.
Diese kdnnen komfortabel und flexibel von Hand ver-
andert und gespeichert werden. Alle Rezepturen und
Einstellungen werden archiviert. Dies sichert ein
Hochstmall an Prozesssicherheit sowie eine reprodu-
zierbare Beschichtungsqualitét flir die Serienfertigung.

Reinigung

Ein automatisches Reinigungsprogramm spiilt den
gesamten Materialkreislauf bzw. das Sprihsystem
innerhalb von 2 Minuten. Lediglich die leicht zu-
géngige Trommel muss nach diesem Vorgang kurz
per Hand gereinigt werden.

Wartung

Alle Anlagenteile sind auf Prozesssicherheit und
Langlebigkeit ausgelegt. Die erforderlichen Wartungs-
arbeiten koénnen selbst oder im Rahmen eines War-
tungsvertrages durchgefihrt werden.



Haftmittelbeschichtung

Der SC-Coater® ist fiir funktionale Beschichtung mittels Haftvermittler fiir vulkanisierte Metall-Gummi- und
Kunststoff-Gummi-Verbindungen, insbesondere fir die Automobilindustrie, geeignet. Hierbei konnen alle
gangigen Beschichtungsmaterialien verarbeitet werden.

Grundsatzlich wird im Vulkanisierungsprozess Gummi unter Nutzung verschiedener Haftvermittler mit
Metall oder auch Kunststoff verbunden.

Im SC-Coater® wird das Substrat in einem oder zwei Zyklen (Cover oder Primer+Cover) mit einem
flissigen Haftvermittlersystem beschichtet. AnschlieRend werden die beschichteten Komponenten in ein
Werkzeug/Form gelegt, in welches erhitztes Gummi gespritzt wird. Durch die Warme (120-160°C) wird
der Haftvermittler aktiviert und verbindet sich beim Abkiihlen fest mit dem Gummi. Auch entstehende
Sauren werden in diesem Vorgang vom Primer fest im Gummi gebunden.

Einsatz findet dieses Verfahren bei Produkten wie Gummirollen, verstarkten Dichtungen, Fahrwerksteilen,
Motorlagern, Gelenkscheiben flir Automotive und &hnlichen Produkten fiir die Branchen Elektronik,
Medizin oder Flugzeugbau.

Einsatzgebiete: Material des Substrates: Beschichtungsmaterial: Endprodukte:

- Hilsen - Aluminiumguf} Bei Fragen zu Systemen - Querlenker

- Ringe - Stahl wie Primer und Cover - Hardyscheiben

- Stiitzringe - Kunststoff unterstiitzen wir Sie - Stoltdampfer
gerne.

Anwendungen Automotive

Gelenkscheibe

o Hinterachstrager
Stabilisator

Federisolator

Motorhalterung Rahmenbefestigung

Kriimmerbefestigung Lenkdampfung
Kihleraufhangung Strebenbefestigung
Getriebeaufhdngung



Gleitmittelbeschichtung

Bei den Gleitmittelbeschichtungen besticht der SC-Coater® vor allem durch den sehr gleichmafigen und
damit effizienten Auftrag des Beschichtungsmaterials.

Gleitmittelbeschichtungen werden eingesetzt, um die Reibung und somit auch den Verschleiss von
beweglichen Teilen zu vermindern. Diese kdnnen aus Metall, Elastomer oder Kunststoff sein.

Einsatz findet dieses Verfahren, um Produkie wie z.B. O-RInge, reibungsreduzierte Befestigungs-
elemente, Gleitscharniere, Vibrationsdampfer, Gleitscheiben sowie Gleitlager fiir die unterschiedlichsten
Branchen herzustellen.

Einsatzgebiete: Material des Substrates: Beschichtungsmaterial: Endprodukte:
- Bolzen - Metalle Fir Fragen zu den - Scharniere
- O-Ringe - Elastomere einsetzbaren Gleit- - Gleitlager

- Rollen - Kunststoffe mitteln unterstitzen - Dichtungen

wir Sie gerne. - Einzugsysteme
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