Kleinteile wirtschaftlich
lackieren

Hohe Prozesssicherheit bei der Trommellackierung

Nicht selten missen Kleinteile vor der Beschichtung aufwéandig

vereinzelt werden. Die Trommelbeschichtung verspricht hier erhebliche

Einsparungen, nicht nur im Bereich des Teilehandlings.

Die Trommellackierung bietet viel Potenti-
al, um Kleinteile aus Kunststoff qualitativ
hochwertig und trotzdem kostenorientiert
zu beschichten. Dennoch vertrauen Be-
schichter hdufig auf Standardverfahren.
Wir besuchten ein Unternehmen, das so-
wohl Anlagen zur Trommelbeschichtung
anbietet, als auch iiber eine leistungsfi-
hige Lohnbeschichtung verfiigt. Die Firma
Special Coatings befindet sich in einem at-
traktiven Neubau in einem Industriegebiet
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in der Nidhe von Gilching. Was macht
die Trommelbeschichtung im Gegensatz
zu einer konventionellen Lackieranlage
aus? Zunichst einmal fillt auf, dass es im
Bereich der Lohnbeschichtung eher nach
einem Farblabor denn nach einer sich in
Betrieb befindlichen Lackieranlage aus-
sieht. Boden, Wiande und die Anlagen
selbst wirken, als wiren sie gerade erst
aufgestellt worden. Auch fillt der hohe
Automatisierungsgrad der Maschinen auf
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Der Lackstrahl wird direkt in die
sich bewegenden Teile gefiihrt, die
Trocknung erfolgt tiber IR-Strahler.

— die Tiiren 6ffnen sich bei Bedarf auto-
matisch, die Prozesssteuerung erfolgt iiber
eine SPS. Beim Blick durch eines der Fen-
ster in die laufende Maschine fillt sofort
das grelle, kurzwellige IR-Licht auf, mit
dem die Trocknung der Bauteile erfolgt,
die in der Trommel ein wenig wie in einer
Waschmaschine umgewilzt werden.
Kurzerhand ldsst Klaus-Peter Konig,
der Geschiiftsfiihrer von Special Coatings,
die Maschine anhalten und eine Ttir 6ffnen.
Obwohl der Lackierprozess erst vor Se-
kunden gestoppt hat und noch ldngst nicht
abgeschlossen war, sind die Kunststoffteile
— Bedientasten fiir einen groflen Hersteller
von Kiichengeriten — grifffest und trocken.
Auch die Lackoberfldche wirkt extrem ho-
mogen. Stof3stellen oder Beschddigungen,
wie man sie durch die standige Beriihrung
mit anderen Teilen in der Trommel vermu-
ten konnte, sind selbst bei genauester Be-
trachtung nicht auszumachen. Das Prinzip
Trommelbeschichtung beeindruckt aufler-
dem durch geringe Standfldchen der An-
lagentechnik sowie kaum erwéhnenswerte
manuelle Tétigkeiten im Bereich der Be-
schickung. Wir sprachen mit Klaus-Peter
Konig und der Chef-Lackentwicklerin Su-
sanne Pollmann-Huber tber die bisherige
Entwicklung der Trommelbeschichtung,
deren Perspektiven und wer iiber einen
Wechsel zur Trommelbeschichtung von
Kunststoffteilen nachdenken sollte.
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Von A wie ,Anodisieren” bis
Z wie ,Zink-Nickel flexibel”

Galvanik war gestern...

... heute sind wir Ihr Partner fur Oberflachen mit System, Wert-
stromoptimierung und Renditeveredelung!

In vielen unterschiedlichen Branchen liefern wir tberzeugende L6-
sungen mit ,Mehrwert Marke Holzapfel”. Ob korrosionsschitzende
Beschichtungen, Pulverbeschichtungen, dekorative, funktionelle
oder organische Veredelungen - unter www.holzapfel-group.com
finden Sie grenzenlose Vielfalt fur thr Produktdesign.
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Eine Alternative fir die
Beschichtung von Kleinteilen

Die Trommellackierung von Kunststoffkleinteilen bietet
einige Vorteile gegentiber klassischen Lackierprozessen

Die mo stattete Special Coatings in Gerretsried einen Besuch ab und

sprach mit Klaus-Peter Konig, Geschaftsfiihrer des Unternehmens, und

Susanne Péllmann-Huber, der Chef-Lackentwicklerin, Gber die bisherige

Entwicklung der Trommelbeschichtung, deren Perspektiven und fir wen

es sinnvoll sein konnte, Giber einen Wechsel zur Trommelbeschichtung

von Kunststoffteilen nachzudenken.

Was zeichnet die Trommelbeschich-

tung gegeniiber einer konventionellen
Flichenlackierung bei Kunststoffen aus?
Konig: Es lassen sich schwierige Kunst-
stoffe aus beispielsweise PP mit Primer
verarbeiten. Wir konnen auf sogar auf PBT
und Polyamid ohne Primer einschichtig
beschichten, was auflerhalb der Trommel
nicht funktioniert.
Pollmann: AuBlerdem gibt es quasi kein
Overspray und das Befiillen und Entneh-
men ist gegeniiber Standardprozessen mit
Vereinzelung eine Sache von Sekunden.

Welche Parameter sind kritisch?
Pollmann: Wenn Teil und Prozess auf-
einander abgestimmt sind, ist der Pro-
zess dulerst stabil — natiirlich nur, sofern

keine Stoérungen im Bereich der Anla-
gentechnik auftreten und die Lackre-
zeptur stimmt. Der Zustand der Teile in
Bezug auf Fettfreiheit und Grate ist aber
meist kritischer als der Lackierprozess
selbst.

Wie positionieren Sie sich gegeniiber
Ihren Mitbewerbern?
Konig: Unsere Anlagen zielen auf die
hochwertige Beschichtung von Kunststoft-
teilen. Viele Anlagen unserer Mitbewerber
sind auf Metallteile ausgelegt.
Pollmann: Bei der Trommellackierung
von Kunststoffen spielt die Trocknungs-
methode eine wichtige Rolle. Wir setzen
deshalb eine patentierte IR-Trocknung ein.
Werden Kunststoffteile in der Trommel
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Klaus-Peter Kénig ist Griinder und
Geschaftsfiihrer von Special Coatings.

nur mit Warmluft getrocknet, kann dies zu
einem hoheren Verstaubungsgrad fiihren —
das heif3t, ein Teil des Spriithnebels trocknet
schon an, bevor er die Teile erreicht.

Wie unterscheiden sich die Eigen-
schaften von in der Trommel lackierten
und konventionell beschichteten Teilen?
Péllmann: Die Dicke der Lackschicht ist
sehr homogen und lésst sich prizise tiber
die Trommellaufzeit steuern — das ist ide-
al fiir eng tolerierte Bauteile und nachfol-
gende Beschriftungsprozesse per Laser.
Konig: Wir haben zusammen mit einem
unserer Kunden, BSH Hausgerite, intensive
Untersuchungen durchgefiihrt, um die
notwendigen minimalen Schichtdicken
zu ermitteln. Das Ergebnis war, dass sich
die Lackschicht bereits bei einer Dicke

Die Fachtagung fiir Teilereinigungund Technische Sauberkeit
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Susanne Pollmann-Huber ist Leiterin der
Lackentwicklung bei Special Coatings.

zwischen 7 und 8 pm schlieBt und sich iiber
15 um keine weiteren Verbesserungen der
Schichteigenschaften ergeben. Auch sind
die mechanischen Eigenschaften durch die
vielen hauchdiinnen Lackschichten, die zwi-
schendurch ausgehirtet werden, konventio-
nellen Lackierungen iiberlegen.

Ist die geringe Schichtdicke an sich
eher ein Vor- oder ein Nachteil?
Konig: Beim konventionellen Lackieren
werden manche Oberflichendefekte durch
die hoheren Schichtstidrken quasi eingeeb-
net. Bei uns dagegen zeichnet sich die Bau-
teiloberflache stark durch den Lack ab. Das
erfordert eine sehr gute Oberfldchenquali-
tét der Teile, ist aber auch ein klarer Vorteil,
wenn Strukturierungen oder Atzungen gut
zur Geltung kommen sollen.

Wo gehen die Entwicklungen im
Lackbereich hin?
Pollmann: Funktionelle Schichten sind
ein Thema, zum Beispiel Gleitlackbe-
schichtungen. Aber auch antibakterielle
Beschichtungen sind klar im Kommen.
Konig: Auflerdem entwickeln wir Losungen
fiir UV-Lacke. Vorteile kénnten ein hoherer
Glanzgrad und die bessere, chemische Be-
standigkeit sein. Die Prozesszeiten sehe ich
in der Trommel nicht als ausschlaggebend an.

Welche Effektmaoglichkeiten gibt es?
Péllmann: Sehr interessant ist das Spren-
keln, wodurch regelmafige Effekte und
Muster erzeugt werden konnen. Auch Be-
schichtungen mit Perlglanzeffekten sind
spannend, deren Farbe nur auf schwarzem
Untergrund sichtbar wird. In allen anderen
Bereichen bleibt das Pigment und damit das
Objekt farblos. Ein bekannter Schreibge-
ritehersteller nutzt diesen Effekt bereits.

Wie ist die Akzeptanz der Kunststoff-
Trommelbeschichtung im Markt?
Konig: Wir sind 2005 gestartet und da-
mit noch relativ jung. Es ist noch ein Ni-
schenverfahren. Aber die Erfahrung zeigt,
dass auch viele andere ihre Bauteile in
der Trommel lackieren wollen, sobald die
anfiangliche Skepsis tiberwunden ist und
die Vorteile anhand eines realen Bauteils
deutlich und beweisbar werden. Bis dahin
dauert es manchmal allerdings seine Zeit.

Wie hilfreich ist die Lohnbeschich-
tung, um Kunden zu iiberzeugen?
Konig: Unsere Kunden konnen ohne Risi-
ko ihre Prozesse frei fahren und iiberlegen,
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ob eine eigene Maschine oder die Lohn-
beschichtung die richtige Wahl ist. Nicht
wenige bleiben dann bei der Lohnbeschich-
tung. Wir haben sogar einen Kunden, der
uns Teile per Luftfracht aus Asien schickt.

. Woran erkennt man ein Teil, das gut
fiir die Trommel ist?
Konig: Es sollte eher klein und auch nicht
groBer als 15 Zentimeter sein. Vom Ge-
wicht her sind maximal 20 Gramm opti-
mal. Vorteilhaft sind eher runde Formen
und wenige scharfe Ecken.

Wie sieht die Kostenseite aus?

Péllmann: Je kleiner das Teil, desto grofer
ist in der Regel der Preisvorteil.
Konig: Es gibt Teile, die sind in der Trom-
mel teurer, manche sind billiger. Insbeson-
dere die Preisspreizung bei den Lacken ist
sehr grof3, so dass allgemeine Aussagen
schwer zu treffen sind. Manche Kleinteile
wiren anders aber auch gar nicht lackier-
bar, zum Beispiel wenn sie nicht tber
Haltepunkte verfiigen.

Stellen Sie eine Prognose fiir die
Kunststoff-Trommelbeschichtung!
Konig: Viele Firmen haben durch die Trom-
melbeschichtung schon Millionen einge-
spart. Der globale Markt konnte bei einer
Milliarde Euro Umsatz liegen, das heif3t: Der
Markt ist riesig und noch weitgehend uner-
schlossen. Wirselbstrechnen miteinemzwei-
bis dreistelligen Wachstum in den néchsten
Jahren.

Special Coatings GmbH & Co. KG
www.special-coatings.com

Gleichrichtergerate fiir die Galvanotechnik

Die passende Losung fiir jede Anwendung!

Zentrale Mehrkreis-
Stromversorgung

B Effizient, Kompakt, Robust

B Optimal geschiitzt (IP 54)

B Geringer Installationsaufwand
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PSP Tower
B Skalierbar und Mobil
B Kompakt und Flexibel

3

AxD Puls-Stromversorgung
B Prézise und Leistungsstark
B Puls und Pseudo Puls
B Komplexe Pulsmuster
| B Einfache Bedienung (VPC)







