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Schnell und prazise: Eine Automatik-Sprihpistole beschichtet bei Infrarotlicht die in der Trommel befindlichen Teile. Fotos: SC .

Ab in die Trommel

A Dank pfiffiger Sprih-Technologie erhalt Gilchinger Unternehm_en Auftrage, die bislang nach China gingen

Von Wolfgang Prochaska , von China zuriickgeholt und seine Firma
; damit beauftragt. ,Das war der Durch-
Gilching - ,Made in Germany* steht auf | bruch.“

der Maschine. Das sagt alles. Diese Ma- Betriebswirtschaftler dirften jetat
schine, die lediglich wie eine grofie | den Kopf schiitteln oder schnell eine
Waschtrommel ausschaut, enthilt geball- | Uberschlagsrechnung anstellen, aber K6-
te Innovationskraft. Und sie ist der Stolz | nigkann beruhigen: ,Die Anlage ist 5o ef-
von Klaus-Peter Konig, dem Griinder | fizient und so schnell, dass sich die Pro-
und Geschéftsfiihrer der Gilchinger Fir- | duktion bei uns lohnt.“ Die Technik
ma Special Coatings. Esist nicht das ein- | macht es in diesem Fall. Der SC-Coater,
zige Unternehmen von Konig - er be- | wie die Modellbezeichnung der Anlage
treibt unter anderem auch einen Kunst- | lautet, ist computergesteuert und arbei-
stoff- und Acrylglas-GroBhandel - aber | tet im Diinnschichtverfahren mit einer
‘ Automatik-Spritzpistole. Damit werden

. sogenannte ,Lacknasen“ vermieden.
Abschied ; Gleichzeitig sorgt Infrarotlicht in der L
von den Trommel, dass nichts verkleben kann “».
Lacknasen® oder feucht wird. ‘ pees ;
L Das sei das Neue, sagt Konig. Auf die- Kleine Teile, und dennoch gute Lackierung: Auch die Playmobil-Figuren .
se Weise konne eine breite Palette von Be- werden in Gilching mit Farbe beschichtet. Konzerne haben wegen dieser
es ist dasjenige mit der pfiffigsten Tech- | schichtungsstoffen auf Massenkleinteile Prizision ihre Auftrige von China zuriickgeholt.

nologie. Denn was Kénig mit dieser Ma- | aus den unterschiedlichsten Materialien,
schine herstellt, ist betriehswirtschaft- | Kunststoffe ebenso wie Metalle, ohne | haben Kénig und seine 20 Mitarbeiter | zahlt dann der Kunde Lizenzgebiihren,
lich eigentlich ein Unding. arbeitsintensives Positionieren der Teile | lange. Mehrere Millionen Euro habe erin | In den USA sitzen seine weiteren Kiufer,
Es werden namlich nur Kleinteile in | aufgebracht werden. ,;Wir lackieren da- | die Forschungsabteilung gesteckt, sagt | denn Konigs Erfindung hat sich in der
der Maschinentrommel bespriiht. 5000 | mit Dinge, die man vorher nicht konnte.“ | er, bis endlich vor zwei Jahren der Durch- | Branche herumgesprochen. ;
Waschmaschinenknépfe zum Beispiel. | Konig zeigt dies, in dem er die Maschine | bruch gelang. Inzwischen beliefert er die Im néchsten Jahre wird er zum ersten
Im Grunde also eine einfache, fast primi- | stoppt und in die Trommel hineingreift: | GroBindustrie und hat insgesamt 100 | Mal schwarze Zahlen schreiben und ei-
tive Arbeit. , Der ganze Markt ist in Chi- | Die Teile, die Knépfe eines Herdes sind, | Kunden. Die bei Kindern so beliebten | nen Umsatz von vier Millionen Euro ver-
na“, sagt denn auch der Firmenchef, was | sind trocken und sauber beschichtet, fer- | Playmobilfiguren erhalten in Gilching | zeichnen. Wie gut die Geschifte gehen
heillen soll: Alle grofien Konzerne, die ir- | tig fiir die Auslieferung. ,,Wir sind priizi- | ebenso ihre Farbe wie so manches | und die Auftragslage ist, zeigt auch die
gendwie Kleinteile fiir Kiichenherde, | ser und durch das Diinnschichtverfahren | Kleinteil einer Luxuskiiche oder teures | Tatsache, dass der Gilchinger Unterneh-
Haushaltsgeriite, Kosmetikartikel oder | verbrauchen wir weniger Lack und um Kosmetiktdpichen. Und sie schauen edel | mer praktisch jeden Monat zwei neue
Spielzeuge bespriihen, schicken ihre Pro- | 80 Prozent weniger Strom.“ Damit lohne | aus. ) Leute einstellt und dringend weitere Mit-
dukte ins Reich der Mitte. Seit Kénig sei- | sich fiir ihn die Produktion. Das Geschift 1duft seitdem, auch inter- | arbeiter sucht. ,Made in Germany ist wie-
ne Trommel-Beschichtungsanlage entwi- Gefeilt und geforscht, bis die Anlage | national und in Ubersee, Denn die Ma- . 5ag d ct noch ein-
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